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KOD CPV 45223500-1

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonywaniem zbrojenia betonu
w zakresie obiekiu ZMIANA POZWOLENIA NA BUDOWE PRZEBUDOWY Z
ROZBUDOWA BUDYNKU OSP W STRADUNI - , TERMOMODERNIZACJA
BUDYNKU OSP W STRADUNI”

1.2 Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu przygotowanie zbrojenia, montaz zbrojenia i kontrole jakosci robét i
materiatow.

W zakres tych rob6t wehodza:

» Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-11IN

» Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami zebrowanymi ze stali A-11I
Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, ptyt, stupéw i belek.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST ,Wymagania og6lne™p.2.

2.1 Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-
84023/6, PN-B-03264.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych zgodnie z projektem stosuje sie stal
zbrojeniowg (prety rozdzielcze i strzemiona) i A-lll gat. 34GS (prety gtéwne).
*Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretdw powinny
odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze
wymagania podano w tabeli ponize;j.

Gatunek | Srednica Granica Wytrzymatos¢ na | Wydtuzenie
stal preta plastycznosci rozcigganie
mm MPa MPa [%]
St0S 5,5-40 220 300 22
34GS 6-32 410 550 10

Do zbrojenia elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowac siatki zgrzewane zgodnie
z dokumentacjg projektowg. Nalezy stosowacé siatki standardowe wykonane wg
normy krajowej lub warunkéw dostawy wytwoércy.i dostepne ze sktadu.

Siatki zgrzewane powinny by¢ wytwarzane w obu kierunkach z tej samej stali i z
takiej samej $rednicy preta.

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.

* Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

* Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sag
dopuszczalne:

- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw
gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5mm dla walcéwki i pretow zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25mm, zas$ 0,7mm dla pretéw o wiekszych $rednicach.

(4) Odbiér stali na budowie.

* Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krgg lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
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